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m BE B : inspeclion certificate - Surface Crack Test Report

RPEX® | 3.1B

Abnahmeprifzeugnis - Oberflichenrifpriifung EN 10204

Besteller
Customer:

MAN Turbomaschinen AG Flender-Auftrag-Nr.; 1029977  / 44691
Berlin Flender order No.:
g: ART-10 MFVFM 388-10 Kunden-Bestell-Nr.: KOSBOOST / 312410

Bestellung:

Customers order No.:

Order:
Zeich.-Nrl: ART10-0388-1015B Position: 1
Drawing No{ tem:
Teil-Nr. || Benennung Anzahi Werkstoff Zeich.-Nr. Priif-Spezifikation
Part-No. Description Quantity Material Drawing No. Test specification
ART-10 MFVFM 388-10 1 T10-0388-1015B
1 M-Nabe 1 30CrNiMo8V T10-0388-054-014 :
M-Hub ! : ;
2 M-Nabe 1 : 30CrNiMo8V T10-0388-054-014
M-Hub
3.1 F-Flansch ) 2 30CrNiMo8V T10-0388-012-012
F-Flange
3.2 D-Flansch 2 30CrNiMo8V T10-0388-010-016
D-Flange
4 V-Hilse 1 42CrMoS4V T10-0388-023-011
V-Spacer
x\x
W\
‘%‘ Y
~ /'_,.,v‘
A. Friedr.|[Flender AG, D-46395 Bocholt Datum: 05.04.06 Sachbearbeiter: S, Uhlen
Dieses Zeugnis bzw. diese Bescheinigung wurde mit Hilfe der EDV erstelit und ist ohne Unterschrift giiltig. Verénderungen sowie
Verwendurgden fir andere Erzeugnisse werden als Urkundenfélschung und Betrug strafrechtlich verfolgt.
This certificdte has been issued applying electronic data processing equipment and is valid without signature. Any change or use for other
products will be prosecuted as falsification of document and fraude.

Seite: 1 von 2
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Bestellung: ART-10 MFVFM 388-10

Abnahmepriifzeugnis - Oberflachenriftpriifung
E
FLEN E n Inspection certificate - Surface Crack Test Report N1 0204
® .
ARPEX 3.1B
Bestellert MAN Turbomaschinen AG Flender-Auftrag-Nr.: 1029977  / 44691
Customer: Berlin Flender order No.: :

Kunden-Bestell-Nr.: KOSBOOST /312410

Customers order No.:

Zusatzan
Additional d3

Penetrant:

Reiniger: MR 79

Cleaning Agent: Spezialreiniger
Entwickler: MR 70
Developer: Entwickler

gaben: Oberflichenbeschaffenheit: gedreht
ta: Test surface condition: turned

Order:
Zeich.-Nit.:  ART10-0388-1015B Position: 1
Drawing Noj: tem:
Teil-Nr. || Benennung Anzahl Werkstoff 5 Zeich.-Nr. Priif-Spezifikation]
Part-No. Description Quantity ; Material Drawing No. Test specification
Farbeindringpriifung nach DIN EN 571-1/ DIN EN ISO 3452
Dye Penetrant Examination acc. to DIN EN 571-1/ DIN EN 1SO 3452
Priifmittelsystem Durchfiihrung
Medium for testing M Testing
Hersteller: MR-Chemie GmbH Priiftemperatur: 20 °C
Manufacturer: Nordstralle 61-63 Testing temperature:
59427 Unna-Massen
Vorreiniger: MR 79 Vorreinigung
Cleaning Agent: Spezialreiniger Precleaning
Eindringmittel: MR 68 NF Penetrant Eindringdauer: 15 min

Penetration time:

Zwischenreinigung
Remove of penetration

Entwicklungsgdauer: 15 min

Priifung vor/nach Warmebehandiung

Test before/after heat treatment

Priifergebnis: fehlerfrei; Die Anforderung der Priifvorschrift ist erfllit

Test result: free from error; The requirements of the test specifition are fulfilled

A. Friedr.

Dieses Zeug
Verwendurg

This certificg
products wil

be prosecuted as falsification of document and fraude.

Flender AG, D-46395 Bocholt Datum: 05.04.05

nis bzw. diese Bescheinigung wurde mit Hilfe der EDV erstellt und ist ohne Unterschrift giiltig. Veranderungen sowie
en ftir andere Erzeugnisse werden als Urkundenfélschung und Betrug strafrechtlich verfolgt.

te has been issued applying electronic data processing equipment and is valid without signature. Any change or use for other

Sachbearbeiter: S. Uhlen

Seite:2 von 2
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Abnahmepriifzeugnis - Auswuchten von Antriebselementen | EN 10204

Inspection certificate - Balancing of power elements

Certificat de réception - Equilibrage d'éléments de transmission 3 1 B
Besteller: MAN Turbomaschinen AG Flender-Auftrag-Nr.: 1029977 /| 44691
Customer. Berlin Flender order No.:
Client: Flender commande No.:
Kunden-Besteli-Nr.: KOSBOOST /312410 Position: 1 Teil-Nro
Customers order No.: Item: Part-No.: i
No. cde client: Position: No. de piece:
Benennung: V-Hilse 1419,4 Zeich.-Nr.; T10-0388-023-011
Descriptioh: V-Spacer Drawing No.:
Désignatidn: V-Manchon Plan No.:
Anzahl: 1  Gewicht: 2102 kg _ Gréfe: 388 Maschinentyp: __ Schenck
Quantity: Weight: Size: Machine:
Quantité: : Poids: Taille: Machine:
Betriebsdrehzahl: 1490 1/min Wuchtgiite G: 0,6 Wuchtdrehzahl: 1200 1/min_
Operating ispeed: Balance quality G: Test speed:

Vitesse ce fonctionement: Qualité d'équilibrage G: Vitesse de mesures:

Art der Wuchtung: Einzelteil gewuchtet in Anlehnung an DIN ISO 1940 T1.

Type of balancing: Component balanced acc. 1o DIN 1ISO 1940 part 1.
Type d'équilibrage: Piéce détachée équilibrée selon DIN I1SO 1840 partie 1.

Wuchtnummer: P43945
Balancing No.:
No. d'équilibrage:

Messergebnisse

Linke Ebene Test resulls Rechte Ebene

Left-hand plane Résultats de mesures Right-hand plane

Surface gauche Surface droite
Ausgleichsradius: 160 mm Ausgleichsradius: 160 mm
Correction radius: - - Correction radius: -
Rayon d'squilibrage: Rayon d'équilibrage:
Ausgleichsgewicht: 15,38 9 Ausgleichsgewicht: 7,45 g
Counterweight: Counterweight:
Contrepcids: Contrepoids:
max. zul. Restunwucht*: 196,8 gmm ) max. zul. Restunwucht*: 196,8 gmm
perm. méx. unbalance™ T perm. max. unbalance™:
balourd résiduel maximal admis*: balourd résiduel maximal admis*:
Resturwucht ist: 99,2 gmm Restunwucht ist: 104 gmm
Unbalanca per correction plane: Unbalance per correction plane:

Deséquil brage restant: Deséquilibrage restant:

Bemerkung:
Remark:
Remarque:

* max. zul. Restunwucht mit Betriebsdrehzahl berechnet
* perm. max. unbalance calculated with operating speed
+ balourd résiduel maximal admis, calculé avec la vitesse de service

A. Friedt. Flender AG, D-46385 Bocholt Datum: 05‘—04.05 Sachbearbeiter:  S. Uhlen

Dieses Zeuyrlis bew. diese Bescheinigung wurde mit Hilfe der EDV erstelit und ist ohne Unterschiift glillig. Veranderungen sowie Verwendungen fir andere Erzeugnisse werden als .
Urkundenfs skhung und Belrug strafrechtlich verfolgt.

This certificale has been issued applying electronic data processing equipment and is vali
and fraude,

d without signature. Any change or use for other produgcts will be prosecuted as falsificalion of document

Ga certifical 4 618 élaboré au moyen d’un gquipement élecironique de traitement de données el est valable sans signature. Toule madification ou ulitisation pour d'aulres produits fera lobjet de

poursuites en;tant que falsification de document el fraude.
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é Maliprotokoll fiir ARPEX-Kupplungen EN 10204
: FLE NBER Testreport for ARPEX-couplings
: ) Rapport d'épreuve d'accouplements ARPEX 3.1B
éesteller . Flender Auftrags Nr.
Customer MAN Turbomaschinen AG Flender Order No. 1029977 /44691
Glient Berlin ' No. d'ordre Flender
Sest : iti il Nr,
sl KosB0OST 312410 oon A
lz\lo, de commande Position ; . No. piece
Benennung Zeichnungs Nr.
Description M-Nabe Drawing No. T10-0388-054-014
Désignation Plan No.

\hy

-cs

ARG N

imension ‘nominale

& T pa3917 I ‘ wiézzs 199,65 | NETL R | Tozsraon I o0

Zusatzangaben ] Additional data / Données

Alfred-Flender-Str. 77
A Friedr. Flender AG b reags bochan | 15.04.05 S. Uhlen

Sachbearbeiter  / person responible / responsable
:Dieses Zeugnis bzw. diese Bescheinigung wurde mit Hilfe der EDV erstelit und ist ohne Unterschrift giillig. Veranderungen sowie Verwendungen for
:andere Erzeugnisse werden als Urkundenfalschung und Betrug strafrechtiich verfolgt.

:This certificate has been issued applying electronic dala processing equipment and is valid withoul signature. Any change or use for other producls
:will be prosecuted as falsification of document and fraude.

‘ :ECe certificat a &té élaboré au moyen d'un équipement électronique de traitement de données et est valable sans signature. Toute modification ou
) tutilisation pour d'autres produils fera f'objet de poursuites en tant que falsification de document et fraude.
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e Ultraschall-/RiR-/Harte-/Schleifbrandpriifung

g Ultrasonic-/Surface Crack-/Hardness-/Nital Etching-Report
”’ Werkspriifzeugnis 3.1B gemaR DIN/EN 10304 P FLENDER
Specific test report 3.1B according to DIN/EN 10204

Kunde: Stiickzahl: Zeichnungs-Nr./Drawing-No.:

_ATEC-WEISS 1 T10-0388-023-011
Best.-Nr.: Gegenstand/Object: Werkstoff/Material:

843706 V-Hiilse
Liefersch.-Nr.: ATEC-Nr.: F-Auftrag
5084 ATEC-Nr 44.691 1949520

i Ultraschallpriifung (UT
':] p g (UT)

Ultrasonic Test

Datum, Priifer/Date, Works tnspector:

Priffvorschrift/Test Specification: | Priiffumfang/amount: | Giiteklasse Zone 1,2/Accuracy Grade Area 1,2:

/

Prifgerat/Test Instrument: Justierbereich/Adjustment Range:

Oberflichenzustand/Surface Appearance: Priifkopf/Probe:

Priifergebnis/Test Result:

j < I Magnetpulverpriifung nach DIN 54130 (MT)
; Magnetic Particle crack detection acc. to DIN 54130

Datum, Priifer/Date, Works Inspector:
30.03.05 Otten

Priifvorschrift/Test Specification: | Priifgerét, Felderzeugung/Test Instrument, Field Production:

entmagnetisieren Deutrometer UWE 600
Oberflichenzustand/Surface Appearance: Priifk&rper/Test Piece:
fertig

Priifergebnis/Test Resuit:

Restmagnetismus < 3x10™ Tesla

g I Schleifbrandprufung
Temper Etch Detection Test

Bei den schieifbrandgepriften Teiten mul hinter der {d. Nr. ein S mit
Elektoschreiber angebracht werden / temper etch tested parts need to be
marked with an S behind the part no.

Datum, Priifer/Date, Works Inspector:

j Farbeindringpriifung nach EN §71(PT)
Dye penetrant crack detection acc, to EN 571

Datum, Priifer/Date, Works Inspector:

Eindringmittel/Penetrant Fluid: Entwickler/Developer:

Reiniger/Cleaner;

Oberfiichenzustand/Surface Appearance: Priifvorschrift/Test Specification:

Priifergebnis/Test Result:

D Hartepriifung

Hardness Test

Datum, Priifer/Date, Works Inspector:

Prufverfahren/Test Specification: Priifgerat/Test Instrument:

Sollwert, Toleranz/Nominal Value:

Istwert MP1/value MP1: Istwert MP2/Value MP2:

Istwert MP3/Value MP3:

Dieses Dokument wurde elektronisch erstellt und ist daher ohne Unterschrift giltig.
This document was eletronically generated and is therefore valid without signalure.

Datum/Date: Werkssachverstandiger
31.03.2005 Works supervisor

H. Borgmann

e e et s e e et e e
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Ultraschall-/RiB-/Harte-/Schleifbrandpriifung
Ultrasonic-/Surface Crack-/Hardness-/Nital Etching-Report FLE

Werkspriifzeugnis 3.1B gem&R DIN/EN 10204 i NDER

Specific test report 3.1B according to DIN/EN 10204

Kunde: Stiickzahl: Zeichnungs-Nr./Drawing-No.:
ATEC-WEISS 44 DIN
Best.-Nr.: Gegenstand/Object: Werkstoff/Materiak:
843705 SKT-Mutter M14
Liefersch.-Nr.: ATEC-Nr.: F-Auftrag
44691 01949080
|:| Ultraschallprﬁfung (UT) Datum, Priifer/Date, Works Inspector:
Ultrasonic Test
Prufvorschrift/Test Specification: | Priiffumfang/Amount: Giiteklasse Zone 1,2/Accuracy Grade Area 1,2:
/
Priifgerat/Test Instrument: Justierbereich/Adjustment Range:
Oberflichenzustand/surface Appearance: Priifkopf/Probe:

Priifergebnis/Test Result:

jx Magnetpulverpriiffung nach DIN 54130 (MT) Datum, Priifer/Date, Works Inspector:
! Magnetic Particle crack detection acc. to DIN 54130 10.03.05 Otten u, Busch
Prifvorschrift/Test Specification: | Priifgerat, Felderzeugung/Test Instrument, Field Production:

entmagnetisieren : Deutrometer UWE 600
Oberflichenzustand/surface Appearance: Prifkorper/Test Piece:
fertig

Priifergebnis/Test Result:
Restmagnetismus < 3x10™ Tesla

i l Schleifbrandprifung Datum, Priifer/Date, Works Inspector:
Temper Etch Detection Test

Bei den schieffbrandgepriften Teilen muf hinter der Ifd. Nr. ein S mit
Elektoschreiber angebracht werden / temper etch tested parts need to be
marked with an S behind the parnt no.

] Farbeindringpriifung nach EN 571(PT) Datum, Priifer/Date, Works Inspector:
Dye penetrant crack detection acc. to EN 571

Eiindringmittel/Penetrant Fluid: Entwickler/Developer: Reiniger/Cleaner:

Oberflachenzustand/Surface Appearance: Prifvorschrift/Test Specification:

Priifergebnis/Test Result:

Datum, Priifer/Date, Works Inspector:

Hardness Test
Prifverfahren/Test Specification: Priifgerat/Test Instrument: Sollwert, Toleranz/Nominal Value:

D Harteprifung

Istwert MP1/value MP1: istwert MP2/value MP2: Istwert MP3/value MP3:

Dieses Dokument wurde elektronisch erstellt und ist daher ohne Unterschrift gliitig.
This document was eletronically generated and is therefore valid without signature.

Datum/Date: Werkssachversténdiger H. Borgmann
10.03.2005 Works supervisor
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v Ultraschall-/RiR-/Harte-/Schleifbrandpriifung
y e Ultrasonic-/Surface Crack-/Hardness-/Nital Etching-Report FLENDER

WORLD

Werkspriifzeugnis 3.1B gemaR DIN/EN 10204
Specific test report 3.1B according to DIN/EN 10204
Kunde: Stiickzahl: Zeichnungs-Nr./Drawing-No.:
ATEC-WEISS 2 T10-0388-291-10
Best.-Nr.: Gegenstand/oObject: Werkstoff/Material:
843706 F-Modul
Liefersch.-Nr.: ATEC-Nr.: F-Auftrag
5084 44691 1896873

| Ultraschallpriifung (UT) Datum, Priifer/Date, Works Inspector:

Ultrasonic Test
Priifvorschrift/Test Specification: Pritfumfang/Amount: | Gliteklasse Zone 1 ,2/Accuracy Grade Area 1,2:

!

Priifgerat/Test Instrument: Justierbereich/Adjustment Range:

ﬁ» ’ | Oberflichenzustand/Surface Appearance: Priifkopf/Probe:

Friifergebnis/Test Result:

l :x} Magnetpulverpriifung nach DIN 54130 (MT) | Datum, Priifer/Date, Works Inspector:
Magnetic Particle crack detection acc. to DIN 54130 | 04.04.2005 Hund
Priifvorschrift/Test Specification: Priifgerat, Felderzeugung/Test Instrument, Field Production:

entmagnetisieren Deutrometer UWE 600
Oberflachenzustand/surface Appearance: Priifkdrper/Test Piece:
fertig

Priifergebnis/Test Result:
Restmagnetismus < 3x1 0" Tesla

Schleifbrandprﬂfung Datum, Priifer/Date, Works Inspector:
’ Temper Etch Detection Test

Eei den schieifbrandgepriiften Teilen muft hinter der ifd, Nr. ein S mit
Elektoschreiber angebracht werden [ temper etch tested parts need to be
marked with an S behind the part no.

p ) Farbeindringpriifung nach EN 571(PT) Datum, Priifer/Date, Works Inspector:
(’1 L Dye penetrant crack detection acc. to EN 571
Eindringmittel/Penetrant Fluid: Entwickler/Developer: Reiniger/Cleaner:
Oberflachenzustand/Surface Appearance: Priifvorschrift/Test Specification:

Priifergebnis/Test Result:

D Harteprufung Datum, Priifer/Date, Works Inspector:
] Hardness Test

Prufverfahren/Test Specification: Priifgerat/Test instrument: Soliwert, Toleranz/Nominal Value:
Istwert MP1/value MP1: Istwert MP2/value MP2: Istwert MP3/Value MP3:

Dieses Dokument wurde elektronisch erstellt und ist daher ohne Unterschrift gultig.
This document was eletronically generated and is therefore valid without signature.

Datum/Date: Werkssachverstandiger H. Borgmann
05.04.2005 Works supervisor
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FLERIDER
ARPEX®

inspection certificate - Balancing of power elements
Centificat de réception - Equilibrage d'éléments de transmission

Abnahmepriifzeugnis - Auswuchten von Antriebselementen | E

N 10204
3.1B

Besteller: MAN Turbomaschinen AG Flender-Auftrag-Nr.: 1029977 !/ 44691
Customer: Berlin Flender order No.:
Client: Flender commande No.:
Kunden-Bestell-Nr.: KOSBOOST /312410 Position: 1 Teil-Nr.: 1+2
Customers order No.: ltem: Part-No.:
No. cde cliant: Position: No. de piéce:
Benennung: M-Nabe Kegelbohrung Zeich.-Nr.: T10-0388-054-014
Description: M-Hub Drawing No.:
Désignation: M-Moyeu Plan No.:
Anzahl: 2 Gewicht: 104 kg Grofe: 388  Maschinentyp: Schenck
Quantity: Weight: Size: Machine:
Quantité: Poids: Taiile: Machine:
Betriebsdrehzahl: _1490 1/min Wuchtgiite G: 0,6 Wuchtdrehzahl: _1200 1/min
¢ Operating speed: Balance quality G: Test speed:
Q Vitesse de fonctionement: Qualité d'équilibrage G: Vitesse de mesures:
Art der Wuchtung: Einzelteil gewuchtet in Anlehnung an DIN SO 1940 T1.
Type of balancing: Component balanced acc. to DIN 1SO 1940 part 1.
Type d'équilibrage: Pitce détachée équilibrée selon DIN 1SO 1940 partie 1.
. Messergebnisse

Linke Ebene Test results Rechte Ebene

Left-hand plane Résultats de mesures Right-hand plane

Surface gauche Surface droite
Ausgleichsradius; Ausgleichsradius: 140 mm

211 mm

Correction radius:
Rayon d'équilibrage:

Correction radius:
Rayon d'3quilibrage:

Werte umseitig
Values overleaf
Valeures au verso

200,2

Ausgleichsgewicht:
Counterweight:
Contrepoids:

Werte umseitig
Values overleaf
Valeures au verso

200,45

Ausgleichsgewicht:
Counterweight:

Q ‘ Contrepcids:

max. zul. Restunwucht®:
perm. max. unbalance™:
balourd résiduel maximal admis*:

max. zul. Restunwucht*:
perm. max. unbalance”:
palourd résiduel maximal admis*:

gmm gmm

Werte umseitig
Values overleaf
Valeures au verso

Restunwucht ist:
Unbalance per correction plane:
Deséquilibrage restant:

Werte umseitig
Values overleaf
Valeures au verso

Restunwucht ist:
Unbalance per correction plane:
Deséquil trage restant:

Bemerkung:
Remark:
Remarque:

* max. zul. Restunwucht mit Betriebsdrehzahl berechnet
* perm. max. unbalance calculated with operating speed
+ balourd résiduel maximal admis, calculé avec la vitesse de service

A. Friedr. Flender AG, D-46395 Bocholt Datum: 05.04.05 Sachbearbeiter: S, Uhlen

Dieses Zeu jnis bzw. diese Bescheinigung wurde mil Hilfe der EDV erstelll und ist ohne Unterschift gullig, Veranderungen sowie Verwendungen fir andere Erzeugnisse werden als
Urkundenfalsshung und Betrug slrafrechtiich verfoigt.

This certificale has been issued applying electronic data processing equipment and is valid withoul signature. Any change or use for other products vill be prosecuted as falsification of document

and fraude.
( Ce cerlifica: n é1& &laboré au moyen d'un équipement électronique de traitement de données el est valuble sans signalure. Toule modification ou utilisation pour d'aulres produils fera Pobjel de

poursuites er tant gue falsificalion de document el fraude.

e e o e o g o o e e C e e e et e et e e e s e e i e e S e e P T e
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Auftrags-Nr.: 1029977

/ 44631 Position: 1

Benennung: M-Nabe

Teil-Nr.:

1+2 Seite: 2

Lfd. Nr. |Ausgleichsgewicht

Linke Ebene

Left-hand plane
Surface gauche

Restunwucht ist fAusgIeichsgewicht

Rechte Ebene

Right-hand plane
Surface droite

Restunwuchtist  DIN ISO 1940-1
Unbalance per correction plane!.

‘ Gilitestufe n,

Balance acc. to
‘ Class de qualité
selon

No. Counterweight Unbalance per correction plane: Counterweight
INo. d'ordre Contrepoids Deséquilibrage restant : Contrepoids Deséquilibrage restant
‘g gmm g gmm G=
P43938 0.8 422 2,57 32,2 0,6
P43937 2,74 54,86 3,53 37,8 0,6
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g FL'E =1 @ER | Abnahmepriifzeugnis - Auswuchten von Antriebselementen | EN 10204
' Inspection certificate - Balancing of power elements
A‘ R P E X® Certificat de réception - Equilibrage d'éléments de transmission 31 B
Besteller: MAN Turbomaschinen AG Flender-Auftrag-Nr.. 1029977  / 44691
Customer: Berlin Flender order No.:
Client: Flender commande No.:
Kunden-Bestell-Nr.: KOSBOOST / 312410 Position: __1 Teil-Nr.:
Customers order No.: ltem: Part-No.:
No. cde client: Position: No. de piéca:
Benennung: ART10 0388 MFHFM Zeich.-Nr.: T10-0388-1015
Description: 2 X Kegelbohrung Drawing No.:
Désignat cn: Plan No.:
Anzahl: 1 Gewicht: 463 kg GroRe: 388 Maschinentyp: Schenck
Quantity: Weight: Size: Machine:
Quantité: Poids: Taille: Machine:
Betrielisdrehzahl: 1490 1/min Wuchtgiite G: 6,6 Wuchtdrehzahl: 800 1/min_
Operating speed: Balance quality G: Test speed:
k Vitesse de fonctionement: Qualité d'équilibrage G: Vitesse de mesures:
Art der Wuchtung: Summengewuchtet in Anlehnung an DIN ISO 1940 T1.
Type of balancing: Assembly balanced acc. to DIN 1SO 1940 part 1.
Type d'équilibrage: Ensemble équilibré selon DIN 1SO 1940 partie 1.
Wuchtnummer: W19225 , P43937, P43939, P43945, P43940, P43938
Balancing No.:
No. d'équilibrage:
. Messergebnisse
Linke Ehene Test reslts Rgchte Ebene
Left-hand plane Reésultats de mesures Right-hand plane
Surface gauche Surface droite
Ausgleichsradius: 160 mm Ausgleichsradius: 160 mm
Correction radius: Correction radius:
Rayon d'équilibrage: Rayon d'équilibrage:
Ausgleichsgewicht: 0 g Ausgleichsgewicht: 0 o]
) Counterweight: Counterweight:
- Contrepoids: Contrepoids:
max. zul. Restunwucht*: 9793,6 gmm max. zul. Restunwucht*: 9793,6 gmm
perm. max. unbalance™: perm. max. unbalance™
balourd rasiduel maximal admis*: balourd résiduel maximal admis*:
Restunwucht ist: 4496 gmm Restunwucht ist: 8800 gmm
Unbalance per correction plane: Unbalance per correction plane: -
Deséquil brage restant: Deséquilibrage restant:
Bemerkung: Wuchtung als Kontrollwuchtung.
Remarik: Lage gekennzeichnet.
Remarque:
* max. zul. Restunwucht mit Be triebsdrehzahl berechnet
* perm. max. unbalance calculated with operating speed
* balourd résiduel maximal admis, calculé avec la vitesse de service
A Friedr. Flender AG, D-46395 Bocholt Datum: 05.04.05 Sachbearbeiter:  S. Uhlen
Dieses Zeuyris bzw. diese Bescheinigung wurde mil Hilfe der EDV erstelll und ist ohne Unterschrift giltig. Vernderungen sowie Verwendungen fir andere Erzeugnisse werden als
Urkundenfa schung und Belrug strafrechtiich verfolgl.
This certificist2 has been issued applying elecironic dala processing equipment and is valid without signature. Any change or use for other products will be proseculed as falsification of document
and fraude.
& Ge certificat 2 été élaboré au moyen d'un é&quipement &lectronique de tratement de données et est valable sans signature. Toule modification ou ulilisation pour d'autres produils fera fobjet de
poursuiles en tant que falsification de documenl el fraude.
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k Malprotokoll fiir ARPEX-Kupplungen EN 10204
FLE M DER Testreport for ARPEX-couplings
Rapport d'épreuve d'accouplements ARPEX 3.18B
Besteller R Flender Auftrags Nr.
Customer MAN Turbomaschinen AG Flender Order No. 1029977/ 44691
Client Berlin No. d'ordre Flender
) . - .
e K0SBOOST/ 512410 posen 4 o
No. de commande Position No. piece
Benennung Zeichnungs Nr.
Description M-Nabe Drawing No. T10-0388-054-014
Plan No.

Désignation

“dimension:nominale:-

A. Friedr. Flender AG D-46395 Bocholt

This certificate has been Issued applying electronic d
will be prosecuted as falsification of document and fraude.

Ce certificat a été élaboré au moyen d'
utilisation pour d'autres produits fera t'obj

Dieses Zeugnis bzw. diese Bescheinigung wurde mit Hilfe der EDV erstellt und ist oh
andere Erzeugnisse werden als Urkundenfalschung und Betrug strafrechtlich verfoigl.
ata processing equipment and is valid without signature, Any change or use for other products

Pa3938 W1s225 199,651 | 287 1025'51" | 0,5 | 1
Zusatzangaben | Additional data / Données
Alfred-Flender-Str. 77 15.04.05 S. Uhlen

Sachbearbeiter  /
ne Unterschrift gtlig. Verénderungen sowie Verwendungen flr

un équipement électronique de traitement de données et est valable sans signature. Toute modification ou
et de poursuites en tant que falsification de document et fraude.

person responible  / responsable

e e o et e e o A o A s %2 O e i
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Ultraschall-/RiR-/Harte-/Schleifbrandprifung
Ultrasonic-/Surface Crack-/Hardness-/Nital Etching-Report
Werkspriifzeugnis 3.1B gem&R DIN/EN 10204
Specific test report 3.1B according to DINJEN 10204

FLENDER

Kunde: Stiickzahl: Zeichnungs-Nr./Drawing-No.:
ATEC-WEISS 4 T10-0388-036-000
Best.-Nr.: Gegenstand/object: Werkstoff/Material:
843705 Distanzblech
Liefersch.-Nr.: ATEC-Nr.: F-Auftrag
44691 01949080
[:' Ultraschallpriifung (UT) Datum, Priifer/pate, Works Inspector:
Ultrasonic Test
Prufvorschrift/Test Specification: | Priifumfang/amount; | Gliteklasse Zone 1,2/Accuracy Grade Area 1,2:

/

Priffgerat/Test instrument:

Justierbereich/Adjustment Range:

Oberflachenzustand/Surface Appearance:

Priitkopf/Probe:

Priifergebnis/Test Result:

x]

Magnetpulverpriifung nach DIN 54130 (MT)
Magnetic Particle crack detection acc. to DIN 54130

Datum, Priifer/Date, Works Inspector:
10.03.05 Otten u. Busch

Priifvorschrift/Test Specification:

entmagnetisieren

Prifgerat, Felderzeugung/Test Instrument, Field Production:
Deutrometer

UWE 600

Oberflachenzustand/surface Appearance:
fertig

PriifkGrper/Test Piece:

Priifergebnis/Test Result:

Restmagnetismus < 3x10™ Tesla

|

Schleifbrandpriifung
Temper Etch Detection Test

Bei den schiefbrandgepriften Teilen muld hinter der Ifd. Nr. ein S mit
Elektaschreiber angebracht werden / temper etch tested parts need to be
marked with an S behind the part no.

Datum, Priifer/Date, Works Inspector:

]

Farbeindringpriifung nach EN 571(PT)
Dye penetrant crack detection acc. to EN 571

Datum, Prifer/Date, Works Inspector:

Eindringmittel/Penetrant Fluid:

Entwickler/Developer:

Reiniger/Cleaner:

Oberflichenzustand/Surface Appearance:

Priifvorschrift/Test Specification:

Priifergebnis/Test Result:

Héartepriifung
Hardness Test

L

Datum, PriiferiDate, Works Inspector:

Priifverfahren/Test Specification:

Priifgerat/Test instrument:

Sollwert, Toleranz/Nominai Value:

Istwert MP1/value MP1:

Istwert MP2/value MP2:

Istwert MP3/value MP3:

Dieses Dokument wurde elektronisch erstellt und ist daher ohne Unterschrift glltig.
This document was eletronically generated and is therefore valid without signature.

Datum/Date:
10.03.2005

Werkssachverstindiger
Works supervisor

H. Borgmann

e e S st e o 5

Lt 1 o e e o o e et Lt o i B s




000207

Ultraschall-/RiR-/Harte-/Schleifbrandpriifung
Ultrasonic-/Surface Crack-/Hardness-/Nital Etching-Report

FLENDER

Werkspriifzeugnis 3.1B geman DIN/EN 10204
Specific test report 3.1B according to DIN/EN 10204

Kunde: Stiickzahl: Zeichnungs-Nr./Drawing-No.:
ATEC-WEISS ‘ 54 DIN 609
Best.-Nr.: Gegenstand/Object: Werkstoff/Material:
843705 SKT-PaRschraube M16x60
Liefersch.-Nr.: ATEC-Nr.: F-Auftrag
44691 01949080
[“_—] Ultraschallpriifung (UT) Datum, Priifer/Date, Works Inspector:
Ultrasonic Test
Priifvorschrift/Test Specification: Prifumfang/amount: | Giiteklasse Zone 1,2/Accuracy Grade Area 1,2:

!

Priifgerat/Test Instrument:

Justierbereich/Adjustment Range:

Oberflachenzustand/sSurface Appearance: Prifkopf/Probe:

Priifergebnis/Test Resutt:

Magnetpulverpriifung nach DIN 54130 (MT)
Magnetic Particle crack detection acc. to DIN 54130

Datum, Priifer/Date, Works Inspector:
10.03.05 Otten u. Busch

Frifvorschrift/Test Specification:
entmagnetisieren

Priifgerat, Felderzeugung/Test instrument, Field Production:
Deutrometer

UWE 600

Oberflichenzustand/Surface Appearance:
fertig

PriifkGrper/test Piece:

Restmagnetismus < 3x10™ Tesla

Priifergebnis/Test Result:
[] Schleifbrandpriifung
Temper Etch Detection Test

Datum, Priifer/Date, Works Inspector:

Bl den scohleiforandgepriften Teilen mul hinter der ifd. Nr. ein S mit
Elektoschreiber angebracht werden / temper etch tested parts need'to be

marked with an S behind the part no.

:I Farbeindringpriifung nach EN 571(PT)

Datum, Priifer/Date, Works Inspector:

Dye penetrant crack detection acc. to EN 571
Eindringmittel/Penetrant Fluid: Entwickler/Developer:

Reiniger/Cieaner:

Oberflichenzustand/Surface Appearance:

Priifvorschrift/Test Specification:

Priifergebnis/Test Result:
Hartepriifung

D Hardness Test

Datum, Priifer/Date, Works Inspector:

Priifverfahren/Test Specification: Priffgerdt/Test Instrument:

Soliwert, Toleranz/Nominal Value:

Istwert MP1/value MP1: Istwert MP2/value MP2:

Istwert MP3/value MP3:

Disses Dokument wurde elektronisch erstellt und ist daher ohne Unterschrift giiltig.
This document was eletronically generated and is therefore valid without signature.

Werkssachverstiandiger
Works supervisor

Datum/Date:
10.03.2005

H. Borgmann
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C FLENDER

Manufacturer's Declaration
according to the meaning of the EU Directive 98/37/EC appendix Il B

Herewith we declare, that the

ARPEX®. All Steel Coupling
Series ART-10 Type MFVFM Size 388-10

described in the assembly instructions AN 4298 EN T10-0388-130-019, is
intended for incorporation into a machine and that its use is prohibited until it has
been established that the machine, into which this component have been
incorporated, corresponds with the EU directive (original version 98/37/EC incl. -

further amendments).

With this manufacturer's declaration, all coordinated standards are taken into
( account, in as far as they apply to our product, which are published by the EU
Q commission in the gazette of the European Union.

Bocholt, 2005-04-06

" .
Signature (person responsible for products)

Declaration of Conformity

within the meaning of EU Directive 94/9/EC of 23.03.1994 and
with the legal requirements laid down for its implementation

The manufacturer A. Friedr. Flender AG, D-46393 Bocholt, declares that the

BARPE X ®- All Steel Coupling
Series ART-10 Type MFVFM Size 388-10

equipmentdescribed in the assembly instructions AN 4299 EN T1 0-0388-130-019
is in conformity with Article 1 and Article 8, Paragraph 1) c) of Directive 94/9/EC and
complies with the requirements of Directive 94/9/EC and the standards EN 1127-
1:1997 and DIN |[EC 93 : 1993,

According to the requirements of Directive 94/9/EC Annex VI, the regular
established, technical documentation by the manufacturer is kept at the disposal
of the relevant national authorities for inspection purposes for a period of at least
ten years at the manufacturer.

Bocholt, 2005-04-06
¥ l/‘ .
Signature (person responsible for products)

p M(%

Signature (Director Engineering)

A. Friedr. Flender AG, 46393 Bocholt - Telefon 02871/92-0 - Telefax 02871/92-2596 -www flender.com
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FLIE EER Abnahmepriifzeugnis - Auswuchten von Antriebselementen | EN 10204
Inspection certificate - Balancing of power elements
A\ R P E X® Cerificat de réception - Equilibrage d'éiéments de transmission 3.1B
Besteller; MAN Turbomaschinen AG Flender-Auftrag-Nr.: 1029977 ! 44691
Customer: Berlin Flender order No.:
Client: Flender commande No.:
Kunden-Bestell-Nr.: KOSBOOST /312410 Position: 1 Teil-Nr.:
Customers order No.: ltemn: Part-No.:
No. cde client: Position: No. de piéce:
Benennung: F-Modul Zeich.-Nr.: T10-0388-291-010
Description: F-Module Drawing No.:
Désignation: Plan No.:
Anzahl: 2 Gewicht: 75 kg Grofe: 388 Maschinentyp: Schenck
Quantity: Weight: Size: Machine:
Quantité: Poids: Taille: Machine:
Betriebsdrehzahl: _1490 1/min Wuchtgiite G: 0,6  Wuchtdrehzahl; _700 1/min
Operating speed: Balance quality G: Test speed:
Vitesse de fonctionement: Qualité d'équilibrage G: Vitesse de mesures:
Art der Wuchtung: Einzelteil gewuchtet in Anlehnung an DIN 1SO 1940 T1.
Type of balancing: Component balanced acc. to DIN 1SO 1940 part 1.
Type d'équilibrage: Piéce détachée équilibrée selon DIN ISO 1940 partie 1.
Linke Eb Messergebnisse
inke Ebene Test results Rgchte Ebene
Left-hand plane Résultats de mesures Right-hand plane
Surface gauche Surface droite
Ausgleichsradius: 220 mm Ausgleichsradius: 167 mm
Correction radius: Correction radius:
Rayon d'3quilibrage: Rayon d'équilibrage:
Ausgleichsgewicht: Werte umseitig Ausgleichsgewicht: Werte umseitig
Counterweight: Values overleaf Counterweight: Values overleaf
Contrepcids: Valeures au verso Contrepoids: Valeures au verso
max. zul. Restunwucht*: 1452 gmm max. zul. Restunwucht*: 143,62 gmm
perm. max, unbalance®: perm. max. unbalance™:
balourd résiduel maximal admis*: balourd résiduel maximal admis®:
Resturwucht ist: Werte umseitig Restunwucht ist: Werte umseitig
Unbalance per correction plane:  Values overleaf Unbalance per comrection plane:  Values overleaf
Desgéquilibrage restant: Valeures au verso Deséquilibrage restant: Valeures au verso
Bemerkung:
Remark:
Remargue:
* max. zul. Restunwucht mit Betriebsdrehzahl berechnet
+ perm. max. unbalance calculated with operating speed
*+ balourd résiduel maximal admis, calculé avec la vitesse de service
A. Friedr. Flender AG, D-46395 Bocholt Datum: 05.04.05 Sachbearbeiter:  S. Uhlen
Dieses Zeuginis bzw. diese Bescheinigung wurde mit Hilfe der EDV erslelit und ist ahne Unlerschrift giltig. Verdnderungen sowie Verwendungen (ir andere Erzaugnisse werden als
Urkundenfalschung und Belrug strafrechtiich verfolgt,
This certificate has been issued applying eleclronic dala processing equipment and is valid without signature. Any change or use for other praducts will be proseculed as falsification of document
and fraude.
Ce cerlificat a 616 élaboré au moyen d'un équipement électronigue de traiternent de données et est valable sans signature. Toute modification ou ulilisation pour d'aulres produils fera Fobjet de
poursuiles €n tant gue falsification de document et fraude.
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Auftrags-Nr.; 1020977 /[ 44691 Position: 1 Benennung: F-Modul Teil-Nr.: Seite: 2
Linke Ebene Rechtie Ebene Giitestufe n.
Left-hand plane Right-hand plane Balance acc. to
Surface gauche Surface droite Class de qualité

selon

Restunwucht ist Ausgleichsgewicht Restunwucht ist DIN 1SO 1940-1

Lfd. Nr. Ausgleichsgewicht

No. Counterweight Unbalance per correction plane Counterweight Unbalance per correction plane
fNo. d'ordre Contrepoids Deséquilibrage restant Contrepoids Deséquilibrage restant
g gmm o gmm G=
P43939 2,85 77 1,46 73,48 0.6
P43940 2,75 55 4,37 71,81 0,6
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Abnahmepriifzeugnis - Werkstoffe von Antriebselementen

FLENDER oncor EN 10204
' Inspection certificate - Material of drive components
A ]R p E X® Certificat de réception - Matériaux d'éléments de transmission 3.1B
Besteller: MAN Turbomaschinen AG Flender-Auftrag-Nr.. 1029977 | 44691
Customer: Berlin Flender order No.:
Client: Flender commande No.:
Bestellung: ART-10 MFVFM 388-10 Kunden-Besteli-Nr.: KOSBOOST /312410
Order: Customers order No.:
Commande: No. cde client:
Zeich.-Nr.:  ART10-0388-1015B Position: 1
Drawing No.. Iltem:
Ptan No.: Position:
Teil-Nr. |Benennung Werkstoff |Anzahl[RohmaBe |Bemerkung Chargen-Nr.
Part-No. |Description Material Quanlity |Base size Remark Batch No.
No. de pigce:| Désignation Matériaux - Quantité , Dimension brute; Remarque No. de la Charge
1 M-Nabe 30CrNiMo8v v @500 C-2110 53478
M-Hub
M-Moyeu
2 M-Nabe 30CrNiMo8v 1 2500 C-2110 53478
M-Hub
M-Moyeu
3.1 F-Flansch 30CrNiMo8v 2 2500 C-2110 53478
F-Flange ;
F-Bride
3.2 D-Flansch .30CrNiMo8v 2 2400 C-1980 761232
D-Flange
D-Bride
3.3.1 Lamelle X10CrNi1808| 78 |628,0x0.4 850002 056690711
Plate
Lamelle
3.3.2 {Kegelbolzen 42CrMoS4 20 1250 C-1729 50147
Taper bolt
Céne boulon
3.3.3 |Kegelhtllse 30CrNiMo8v 20 |@55 C-1829 318485
Taper sleeve
Cone cosse
4 "V-Hiilse 142CrModv 1 2350 C-2086 180407
V-Spacer
V-Manchon
6 Sechskant-Palschraube [10.9 P44 ! DIN 609 M14x50
Hexagon fitling bolt
Boulon ajusté & tétes hex.
7 Sechskantmutter 10 44 DIN 980 M14
: Hexagon nut
lEecrou a 6 pans
A. Friedr. Flender AG, D-46395 Bocholt Datum: 05.04.05 Sachbearbeiter: S, Uhlen

Dieses Zeugnis bzw. diese Bescheinigung wurde mit Hilfe der EDV erstellt und ist ohne Unterschrift giltig. Verénderungen sowie
Verwendungen fir andere Erzeugnisse werden als Urkundenfalschung und Betrug strafrechtlich verfolgt.

This certificate has been issued applying electronic data proce

praducts will be prosecuted as falsification of document and fraude.

ssing equipment and is valid without signature. Any change or use for other

Ce cerlificat a é1é élaboré au moyen d'un équipement électronique de traitement de données et est valable sans signature. Toute modification ou
utilisation pour d'autres produits fera J'objet de poursuites en tant que falsification de document et fraude.

Seite: 1 von 2

[T - - B A o e o e b A
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FLENDER
ARPEX®

Abnahmepriifzeugnis - Werkstoffe von Antriebselementen

EN 10204
3.1B

Inspection certificate - Material of drive components

Certificat de réception - Matériaux d'éléments de transmission

Besteller: MAN Turbomaschinen AG Flender-Auftrag-Nr.:. 1028977 /| 44691
Customer: Berlin Fiender order No.:
Client: Flender commande No.:
Bestellung: ART-10 MFVFM 388-10 Kunden-Bestell-Nr.: KOSBOOST /312410
Order: Customers order No.:
Commande: No. cde client:
Zeich.~Nr.: ART10-0388-1015B Position: 1
Drawing No.: Item:
Plan No.: Position:
Teil-Nr. |Benennung Werkstoff !Anzahl {Rohmal‘Se Bemerkung Chargen-Nr.
Part-No. | Description Material Quantity iBase size Remark Batch No.
[Ne. de pitce| Désignation Matériaux Quantité |Dimension brute| Remarque No. de la Charge
8 Sechskant-Paflschraube [10.9 54 DIN 609 M16x60
Hexagon fitting bolt
Boulon ajusté a téles hex.
9 Sechskantmutter 10 54 DIN 980 M16
Hexagon nut
Eecrou a 6 pans
Zusatzangaben: Additional data: Données additionelles:
Anlage: Zeugnis 3.1B Ident.-Nr.: W19225
Annex: Certificate 3.1B !dent.No:
Annexe: Certificat 3.1B No. d'ident.:

Dieses Zeugnis bzw. diese Bescheinigun

Verwendungen fur andere E

This cerificate has been issued applying
products viill be prosecuted as falsificatio

utilisation paur d'autres produits fera I'obj

A. Friedr. Flender AG, D-46395 Bocholt

rzeughisse werden als Urkundenfalschung und Betrug strafrechtlich verfolgt.

Ce certificat a été élaboré au moyen d'un équip

Datum: 05.04.05 Sachbearbeiter: S. Uhlen

g wurde mit Hilfe der EDV erstellt und ist ohne Unterschrift guiltig. Veréinderungen sowie

electronic data processing equipment and is valid without signature. Any change or use for other

n of document and fraude.

ement &lectronique de traitement de données et est valable sans signature, Toute modification ou
ot de poursuites en tant que falsification de document et fraude.

Seite: 2 von 2
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23~FEB-2095 18:12 Gussstahl Unna +49 2383 831139 , 5.07
Vyrobee / Manufaotures Zékaznik / Customer Strana /Page 1 )
VITKOVICE 2/0f 1
TEZKE STRQJIRENSTV] 1 , 2 s

Zakérka & / Shop Order No. Smiouva &, / Contract No. €. dokumentu

2-218-4708-2 +| E-1196-29896 ;| Peoument No.

Vy I BAR ; E e

yrobek /ltem BAR ;| STANG ZPRAVA 'O TEPELNEM ZPRACOVANI | HTR -81/340
i

Polé /temNo. 7 . , HEAT TREATMENT REPORT \

Tavba £, f B&Zné & Heat No./ Curr, No. ZkouZka &, Vykres &, )

E 53478/ (016838 o | Test No. a1 © Drawing No, D 500 x 5804 mm “
Materialtva specifikace|a jakost MIP &./ oparace &, NA |
Material Spacifikation and Grade 30CrNiMo8 V ' MIR No.! step No. 1.

Drub tepeiného zpracovan! ' PKP &. / operace &,

Type of Haeat treatment ! HARTEN UND ANLASSEN WS No. / step No. NA —~

( QUENCH HARDENING TREATMENT AND TEMPERING " " )
°c 840
ol &1
650
130°C 590
250 Alr/ Luft
280
'
Hod./ hou 4 9 B 8 9 210" 46 8 1
Caal time 2002-08-28 2002-08-30
16

Druh pece Zaznam TZ &,

Type of furnace Gag No./Gas Nr. 9.2 1z} HT Chart No.  HTCH 340.21/ 81 0

Typ a &lslo m&riclho plistroje YOKOGAWA 240.21/ ‘1_04

( Type and No. of measuring gauge YOKOGAWA 340.21/ 108 "

Clsla termotlankd AdB1 AA4B2 A4B4 A47B A4B3  A479

Numbers of thermocouples A371 A400 A421 A387 A200 A443 o
Vysledek:

Result : Satisfy to inner document TCHT No. 115/19.

Entspfficht dem inneren Dokument Nr, 115/19.
s @ 2
PHpravil/ Prepared  p. Hy2ova R Schvalil / Approved  p, Vibica Y JTKOVICE -
) (TKEOMWGE, a5
_ Detum / Date 2002-08-30 ' J » | D3um/ Dete 2002-09-3 .n%sxA AN, I
T.8 300257001 16v.2




000216
23-FEB-2085 16:12 Gussstahl Unna +49 2303 881139 5.068

( VITKOVICE o
Peofatelien und Labors GmbH ",
Pohranlgnl 141942 ) -

708 D0 Ostruva-Hulvaky *
Cwoskh ropublika

ERGEENISSE DER METALOGRAPHISCHEN PRUFUNGEN Nm’i‘;‘, P/1353/02n ‘
SeiteNr./

zu dem Pridfungsblatt Nr. 81 Total Nr, 172

Anschrift Erzeugnis STANGE Post Nr. 7

Dimensionen D 500 x 5500-6000 mm

Aufirag Nr. 2-218-4708-2 Material 30CrNiMo8 V
Bestell Nr. E.1196-29896 Schmelze Nr. E 53478

Erginzungsangaben iiber das gepritfte Erzeugnis

Probestiick Nr, / Annahmedatum
81 / 2002-09-17

Erfordete Prifungen Priifnormen / Vorschrift
Austenitische Komgrésse ASTME 112
/fD
Qualititsinstruction

Q1 - 946.20 GEN - 002} Feststellung der Komgrosse

Name Unterschrift Datam Prifgerdt :
Gepriift Zdenka Sestikovs | St Smn” | 2002-09-25 NK, 946.20/004
Kontrollier: Lenka Bulawova | A¥&sr\7 2002-09-25

ERKLARUNCI: Erreichte Ergebniase bemeffen nur den Prufgegenstond, Das Pratokoll kimn men nur pesamt kopierca, sonst nur mit schriftlicher Zustinmmung der Prifitetle,

-
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23~-FEB-20085 10:12 Gussstahl Urna +43 2383 881139 S; @9 )
. VITKOVICE o .
Protatotian und Labora GmbH N
Pohranldnl 84/142 ‘.

709 00 Qotrava-Hulvaky ”

GCoska republiks

ERGEBNISSE DER METALOGRAPHISCHEN PRUFUNGEN | Yoo P/1353/02n
SeiteNr./
Total Ny, 2/2

Austenitische Korngrosse
Austenitische Komgriisse wurde nach ASTM E 112-96 (A3.2,1,4), Vergrdsserung 200x, festgestellt.,

Probe Nr, Mittelkomgrtisse G
, 81 : 9

"‘“‘l’;’afi‘i’.‘,’.":’“ A AAOVY

Richard Vinotsky
Leiter der metallographischen Prilfstelle

2002-09-25

D

Das Protokol ist gultig nur mit dor betrgfenden Seite Nr. § -




+49 2393 8211338

23-FEB-2005 18:13 Gussstah! Unna
N NEDESTRUKTIVNI o)
| DEFEKTOSKOPIE v
il
o
PRUFUNGSPROTOKOLL
Protokoll Nr.: 2002/09/22470
Auftraggeber :
Prilfobjeld 1 Stange
Aufirag Nr.: 2-218-4708-2 Schmelze Nr.: E53478/016338
Zeichnung Nr.: NA Attest Nt 81
Werkistoff : 30CrNiMo§ Prilfomfang ; SEP 19212
Abnjessung : D500 x 5804 vor/nach Warmebeh,:  nach
Spezifilation 3 SEP 1921-2C¢
ULTRASCHALLPRUFUNG
Priifgerdt USN 52N DOP6BH | Kmpfindlichkeitsjustierung : AVG
Pritikopf : B2S-E; Registrierschwelle : @ 5; mm
Testldirper: V-1; V-2
Kojpplungsmittel ¢ Lovosa Priffbercich : 0-1000 mm
Oberfiiichenznstand ;.  nicht bearbsitet Priffdatam: 25.9.2002
BEFUND
Feliler ; ERG: Tiefe 3 Lange 5 Awwertung | Bemerlong
Klzaifikation : SEP 1921-2Cc | Entspricht: X Enspricht nicht:
Priller ; Horkel Toms} S ™ 1T Dt ——— 2503002,
. R M Brus=BVD +
ZAP Manager : BRUS Jitl g" :
o S/é )éo/5 NEDESTBAKTIVH{ DEFEKTOSKOPIE |,
& a2 ;ff/@&md 101 i
2y pe e // g / A
depdoka 77
Protwkoll Nn:  2002/00/22470 BVD - Nedestruktival defektoskopie
Seits 1 von 1 Pisenny styls: BRUS Jifi BVD 74260 PetFvald 101

Hiavni sektretariat: tel +420 595953211; fax-+420 598952177

e-mail: bydbras@bvd-ndt.cz

000213
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16-DIEZ-20@4 13:12 Gussstahl Unna
Zo . 195191

No. da cartifical

Bgschalnigul bar Werkstoflpriting rach EN 10204
Godllicatd of nmtenal losts Broorong to EN 10204
Cenificat oe:; nssals Joa manénaux soton EN 10204

Dia Ualerung entsprich: den varsinpanon Uee )
Thi shove nendoned material have baan dalivered iy agsprdance with the 1erms of the ordsr.
L2 fivralsoh conmapond aux conditions 68 liymi3on Convenuss.

BGH Edelstahl sieqen GMpH. Postfach 21 01 63, 1-57026 Slegen

3.1.8

000219

+49 2303 881139 S.62-83

3% BGH

EDELSTAHL SIEGEN

Kynden-BysiellNe.
Cuslomer order 1o,
Gda. no. d glient

07676601200

BGH-AvlrageNe.
BGH works Ao,
RGH rglisrBnce

Zalohen das Lislstwarkas Slompel des Werkssachvarsindigran

Yrade mark Inapeciors alwmg
signa dy foumis¥eut po'neon de linapesiadr

Y/
3¢

076768-012-01

Stab, rund, roht
Round bars, black as roliad/forged

Erzowgritiomm
Produtt

Warksiat s Quality

Antordeninged
Reguinimens

1.8580 30CrNIMoB SEW 550 08/78

s ———

1.8680 30CrNIMo8 DIN EN 10250-8 12/99

Basicr lguno und Macnachprdiung Eprmﬂzunomachbehmemnq
inspac on and aimensional cont Makingprooose/gacondary rebaing
Tnapexalon et contrdle do Gmeanslon Moda & élaborgenAraigment uharaur

Verwachauagepriiing Tepécionnalysiach)
1dantific A000 1ot (weolmunu}ym)
exnminalion d' Ideniificadon{sanyse spacirale)

ohr.¢ Beans tandung LBO LF VD ohne Beanstandund
without objection without objection
Abmoesung ] Gawicnt kK SchmalzeNr.
i Dimansien Welghi k9 HaalNo.
200 mm rd. X 5830 mm | see0 | 7etase
pagigh si Mn 3 8 cr Mo  Ni Al
seipp2 0,290 Q.35 0,51 0,021 0,005 2,01 0,41 2,03 0,010

\Wanrsbenandiungazustand vergatet
quenched and tempered
860°C oh Osl/oll, 610°C 18h Lutv/air

Condition of heal Text
Trairent tharmave

probe-Nr. |Lage |Terd W RpO, 2
Teah-No. Moe. @ 1 n/mm?
soll/Req. |Q >=635

<=980

7 Kerpechlaparbelt Probenform Hada 4B
Ig»pacl vatue schape oltestplece  [Hardnass
5 i

=24 RT

haypy -V

T
soovi /K |Q ﬁET 744
/F |© T {737

901 13 23
895 14 25

|
33 32 34 RT 266-270
29 29 34 RT e

522V1
Die ys-priifung nach SEP 1921 - 12/84, Pritfgruppe 3, Gr
Haufigkeirsklasse d und DIN EN 10228-3 07/98, Tabelle

The yT-examination acc. SEP 1921 - 12/84, examination

quality class 4 was done: without objection

Qualitdtsklasse 4 yurde durchgefihrt: ohne Beanstandung

freguency class 4 and DIN EN 10228-3 07/98, table 243 type 1a, table 5,

skenklasse D,
2+3 Type 1l&, rabelle 5,

clasg 3., dimension clasa D,

| A Iepen 3iegpngen

Ercl, I:Jlsca agd dele
A jou el drte
e 24.11.2004

Bar =
Warks-tnapscior
Lozpen de tusine
Langer

Liss Zeugnis wurde maschinel erstallt und Ist auch ohne Unterschrift glitlg. Thia carifioas

]
5 was gonsraled by aala bystam 1 must no ba algred for validiy a8 well.
Ce canifical a 618 &ighll sur s sibrme informall

at o valnbie sans gianaiure uyasl

C-1980




16-[)152—22@4 13:12 Guesstahl Unna
Beschainigung zur Ma}erial'iden(itét 90443
K\ Certificate of material identity

Certificat d'identité du matériel

BIZH Edelstahl Siegen GmbH, Postfach 21 01 83, D-57025 Siegen

000220

+439 2303 881139 5.083/63

3¢ BGH

EDELSTAHL SIEGEN

wKunden-Basteli-Nr.
Customer order no.

Pe 384 452

GUSSSTAHL HANDELSGESELLSCHAFT

Cdes. no. du client

BGH-Auftrage-Nr. 2732 4/773969_001

mbH BGH works no.
BGH référence
Eijnsteinstr. 4
£8423 Unna
Eaeugnie’omn Stab, rund, geschmiedet, roh
produst Round bars,forged,black as rolled/forgsd
Werkewelt 7 Quality 1.6580 30CrNiMo8 ]
" sfordaiagen DIN 17200 03/87 e
Requre Twnia N , -’;‘5;:&..
warmenehandlngazusiand  vergltet
) Goadifen of hael woal quenched and temperad
\\ " Poa, Anzant Abmossung Gavicht kg BenmrizeNr.
flem Quanuly Dimerslon Weight kg HoztNe, .
1 1 400,0 AD 3038 761232
Aags die gelieferten Teile aus unten genanntey zeugnis-Nr, entnomnen

wir best8tigen,
wurdéen, We confirm
mentioned below.

Ausgewiesen durch

certified by as per EN 10204 / 3.1A

: X

as per EN 10204 / 3.1B

Firmenzel
Schreelzen
werkstoff
Probe~Nr .,

Die Stempelung / che stamping

igr vor dem Trennen iibertragen worden.

was transferred prior to catting.
zum Zeichen der ordnungsgemdfzen Umstempelunyg
versehen./ASs prool of the orderly restamping,

£ ’ pemerkung/remark:

that the delivered parts were raken from the certificate~no.

Abnahmepxfzeugnis nach / inspection certificate

werksabnahmeprufzeugnis nach / works certificate

#

chen/company's sign.:

-Nr. / heat.no. v 761232
/ material 6580
/ speciemen-no. : 522Vl

wurden die Teile mit dem-Stempel Q58

the material was stamped with.

Anlnw—n“KOpie Zedgnis Nr. iwcﬂ.der
L]
Fonono 165191 Devaimn
13.12.2004

Der V.lurksa::‘nvar:IShdiaa

Worka-Inspekior

Uexaon da usine %%g
SCHWAAR

Das feugnis wurde maschinell erstelit und ist auch ohne Unterschrift giivig.

This centficala was genaraled by deia systam || muat et be signad 1o vaildity 88 Walt,
Co centlicat g &g éabli sur systhma inforrmaliqus et g5t vl abI3 6ANS $IgNAIUMA AUSE.

GESAMT SEITEN 83




300221

Sede leg.: S.5. 45/bis Cap. Soc. int. vers. Euro 16.575,000,00 :

26010 Roboeco 'Oglio (CR) |, 1. Chiavari 03086810102 Arinox srl
Sede Amm,/Stab.: Via Gramsci, 41/A (gia 6437)

16037 Sestri Levante (Ge) - Italia R.E.A. GE 316714

Telefono: + 39 0185 3661 Mece. Est. GE 006278
Fax: +390185 366320 C. F. 03086810102
www.arvedi.it - www.arinox.it Part. IVA IT 00203820998
sales@arinox.it "

ABNAHMEPRUFZEUGNIS - TEST CERTIFICATE

(Nach DIN 50049/3.1B - EN 10204/3.1B)
(In accordance with DIN 50049/3.18 - EN 10204/3.18)

BESTELLER. Atec-Weiss Gmbh & Co. Kg PRUF Nt 2004/04531/A
CUSTOMER Von Siemens Sir., 1 TESTNI -
48691 Vreden D Germania PL. Nr . 04:d4 /8
PRUEGEGENSTAND BANDER AUS NICHTROSTENDEM STAHL AUSFUHRUNG: ERSCHMELZUNGSART.
FINISH 2H - HH.D. MELTING PROCESS: E

PRODUCT COLS

MARKENBEZEICHNUNG

ANEORDEQUNGEN EN 10086,2 - DIN 1744

LORGHIGATON 1N ACGORDANCE WITH EN 10088.2 - DIN 17441 STEEL TYPE X10CrNi1808
BeSTELL N . UNSERE BESTAT:GUNG. . WERKSTOFF
Gl OMEH ORDER N 842328 OUR CONFIRMATION Nr. 04/03320 pos. 1 GERMAN UNIFICATION: 1.4310
SCHMELZE Nr. wa e
BAND Nt -GOIt Nr. HEAT Nt °C ° Mn Yo SI % P 0 & % Ct %N | %Mo % Ti ° Nip D
1800114 05669071L 0099 | 1.000 | 0380 [ 0.039 | 0.001 | 16.790 | 7.080 | 0.200 N 0.045
WARMEBEHANDLUNG LOSUNGSGLUHEN UND ABSCHRECKEN “C) M2/ H2O
HEAT TREATMENT . SOLUTION ANNEALING - rCyrHz:
LINE PEUFUNG AUF WERKSTOFFVERWECHSLUNG WURDE DURCHGEFUHIT: OHNE BEANSTANDUNG GEMASS DER EUROPEISCHEN RICHTILINIE 2000153 EG
THf. CONRESPONDENCE BETWEEN THE STEEL TYPES IS ASSURED COMPLIES WITH ED 2000/53/EC

ERGEBNIS DER PRUFUNGEN/TEST RESULTS

ZUGVERSUCH DIN 50145-50114/50125/TENSILE TEST

IAND Ne ey obszan] Gl GLNGTANE uniy DEHNGRENZE DEHNGRENZE ZUGFESTIGKET DEHNUNG aewicHT|  HARTE FALTVL Ralr 1t
COoiL Nt il PRODUGT mouny ) YIELD STR YIELD STR ULT.STRENGHT ELONG % weiGHI | HARDNESS BENL T
ANFORDERUNGEN Ap 0.7% Niun” Rp 1% N'mm* Rim Nipwn’ A B0 mm (#) Ky HV
BRFOUIRED: CHARACTFRISNICS min MAX min MAX min MAX min MAX
11 1K)
180011A 4 {0,400 x628.00| LO 1522 1543 1596 3 1681 480

() T ANFANG:START C ENDE/END
(#1 A 50 num {Eur Dic<e < 0.20 min Oder harigewalzie AuslubrungiFor thickness < 0.20 mm or hard tinish )

BESICHTIGUNG UND) AUSMESSUNG. OHNE BEANSTANDUNG TR = querftransversal
INSPECTION AND DIMENSIONAL CONTROL RESULTS ARE SATISFAGTORY LO = langsflongitudinat

LHGEBNIS DER PRUFUNG. DIE GESTELLTEN ANFORDERUNGEN SIND ERFULLT
TEST RESULT THE VIATERIAL IS SATISFACTORY AND IN AGCORDANCE WITH SPECIFICATION REQUIRED

Sestri Levante, den 28 Dezember 2004

Arvedi
T
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o

PRUFBESCHEINIGUNG C-1729
INSPECTION DOCUMENT
CERTIFICAT BE CONTROL. N°
nach/by/selon ’ 9280 HL .
3.1B DATUM
EN 10204 oME 26.04.04
HENN1GSDORFER ELEKTROSTAHLWERKE GMBH
N . . ERSCHMELZUNG -
Wolfgang-Kintscher-Straie 18 MELTING PROCESS lé ‘QSE?JACE
D-16761 HENNIGSDORF J— FUSION
I" %"pﬁ 0. 15: process
{VA i

STAHLSOATE CHARGE

éldg?guen STER HEAT

COMMETTANT ACIER 42CrMo84-00 couee 50147

STAME STAHL-U.METALL. GMBH&COKG EN 10083-1
POSTFACH 16 68 DURGHMESSER LIEFERZUSTAND
D- 58816 PLETTENBERG PN RUND g%}"ggﬁgg:jgb”
: 50,00
+QT
TS 5i05/04 VOM 25/04/04  |mami BT
AVIS D EXPEDITICN commanbe  £31049626 CONF. DE COMM.

STRANGABMES3UNG R
CASTING DIMER SION 140 LOHNE 07 RBT7T7L/00B
CIAMETRE SILLETTE
PROFUNG CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG % - CHEMICAL ANALYSIS % - COMPOSITION CHIMIQUE %
TEST 1% SCHMELZE/CAST/COULEE ] STUCK/CHECK ANALYSIS/ ANALYSE PAR PIECES
ESSAl - -
c Nn Si " S Cr Ni Mo Cu Sn As
Y 0,45 0.80 |0,35 p,014 |0,023 |1.12 |0,09 0,30 0,29 0,027 0,011
A T v Nb 8 N % ALTEV:IND |2 CrNiMo;Cu | X Gr.N:Mo cev
0,027 D,022 {0,008 0,002 0,056 | 1,80 |1,51 0,89
] r
MECHANISCHE KENNWERTE - MEGHANICAL PROPERTIES « CARACTERISTIQUES MECANIQUES
PRUFUNG
TEST ReRy00 By A 2 L\ KCu HewW BEHANDLUNGSZUSTAND
EsSA CONDITION OF TREATMENT
MPa MPa " o ) - ETAT DE YRAITEMENT
: !
948 |L.048 |' 15,8 | 50 | B8 +QT
PROFTEMPERATUR
TESTING TEMP. G
TEMP. D'ESSAI
e =
TT . AUSTENITISIERUNGSTEMPERATUR
et STIRNABSCHRECKVEASUCH - JOMINYTEST - ESSAI JOMINY AUSTENIZING TEMP, ¢
TEMP, D' AUSTENITISATION
mm 15 3 H 7 9 1 13 15 20 26 30 35 40 45 50
PRUFUNG ,
TEST HAG
ESSAl B0 | 59 59 | A8 BRI BT K7 | BA 5B | B3 50 | 47 45_1 44 43
|
AUSTENITXORNGROSSE - AUSTENITIC GRAIN SIZE - GROSSEUR DE GRAIN
PRUFUNG ABSCHRECKVERFAHREN
TEST 7 NACH MCQUAID - EHN [} nach 7by /contorre 4
ESSAl IMLIEFERZUSTAND O DIN 50601
NICHTMETALUSCHE MIKAOEINSCHLUSSE - MICRO iNCLOSION AATING - TAUX DE MICROINCLUSIONS
PRUFUNG
TEST JERNKONTORET 9} ASTM E 45 - WET, &
) NF ADS « 108
ESSAl O DIN 50602 7 UN! 3244

KV -

SONSTIGE PROFUNGEN - OTHER TESTS - AUTRES ESSAIS

BEMERAKUNGEN - NOTE - REMARKS

ti-Zeichen wurde erteilt

e e e ek o At b Ak 1 e o

WERKSACHVERSTANDIGER

LavqafEDV |




'Besch,éinigung zur Materialidentitdt 34123
Certificate of material identity
Certificat d'identité du matériel

000223

Py oy

3¢BGH (8D

EDELSTAHL SIEGEN

Kunden-Bestell-Nr, 30050235/11 54

BGH Edelstahl Siegen GmbH, Postfach 24 01 63, D-57025 Siegen  Customer order no.

Waestfilische Stahlgeselischaft
mbH & Co.Eisen-und Stahlhdl.KG

Cde. no. du client

BGH-Auftrags-Nr. 73695 1/768883_001

BGH works no.
BGH réfé
m Rilsken 20 clerence
32584 LOEHNE
Erzeugnisform Stab, rund, gewalzt, roh
Product Round bars,rolled,black as rolied/forged
Warksloft / Quility 1.6580 30 CrNiMo 8+QT
Anfordenugen DIN EN 10083-1 1996
Requiemonts 1.6580 30CrNiMo8 ,DIN 17200 03/87
wamebshandiungszustand  verglitet 860°C 90° Oel/oil + 560°C 180" Luft/air
. ~ondition of heat treat quenched and tempered
Pos. anzahl | Abmessung, Gewichl kg Schmelz-Nr.
ftem Ruantity + Dimension Weight kg Heat-No.
1 1 18 | 550 RD 1978 318485

Das Material entspricht dem beigefligten Zeugnis, sowie Ihrer Bestellung und ist
eine Teilmenge aus dem Lagerbestand.

The material is part of our stock guantity and according to the attached test
certificate.

uvagen Kophiz Zeugnis Nr, 187164 Slegen,den

Encl, Place and date

J\nnexe Lieu et date
29,07.2004

vorantwortlich {ir Materialentnahme
responsible for disposition of malergl
responsable pour fa disposition du mateniel

DAMM

Das Zeugnis wurde maschinell erstellt und ist auch chne Unterschrift gilitig.

This ceriificate was generalnd by data system & must not bd sightd Tocvgh
Ce certificat a 418 Stabll sur systdma Informatiqus et est valabis ungm‘,w
—
!

et S ek At s o 8 e = e

L 1




LBUYNIB-NE,
Cirtificais no,,
No, de certifical
- Bescheinigung (st Werkstofiprifung nacn EN 10204
Cortificate of melecigl lests according 1o EN 10204
Cadifical das estaia dos marérisux selon EN 10204

Die Lisferung srispricht don versinbarien Listerbedingungen.
Thes sbove mentioned material have baen delivered in accordance with the lerms of the order.
La liviaison coraspond aux condilions do livraison convenuss.

8GH Edelstan! Freital GmbH, Postfach 10 15 66, D-01691 Frellal

187164

31B

BGH Edelstahlwerke GmbH

600224

Page

\V/
SYBGH
DELSTAHL FREITAL

Kunden-Besteli-Nr.

Am Stahlwerk 1
017045 Freital
Deutschland

Coslomar order o, 07644300200
Cds. Po. tu client S1:076443_002
Bg:-Au’\maI-Nr.
BGH worka na.
BoHwotara. 43665301/55628
Zokhen des Lisferwackes  Stempel des Werkssadhverstendigen
Treds mark inspacior's slemp
Signa du foumnissaur Poincon do Finspecteus

¥’

3L BGH

N Q421

Erxaugnisfom Stab, rund, roh
Product Round bars,unmachined
Warkstoff / Quedity 1,6580 30 CrNiMo 8
Aniorgerungan DIN EN 10083-1 1996
) Requirements 1.6580 30CrNiMe8 DIN 17200 03/87
- nd Mabnachprid Erschmalzung/Nachbehindlu) Vetwochslungeprifung (speciroans
( ﬁ\immlg; dimo?uionalpwnt:rrg Mollingprocess/escondary refining mmuﬁ“um:“ (s pou?l}-uuryﬁt;yu.d‘)
Inspection el cantrbls da dimention Mode o élaboratinc/iraitemant ultériaur exsminaiion d ldentificallon{ensiysa speciiaie}
-1 ohne Eeanstandung E -~ LF/VD ohne Beanstandung
withouvt objection . without objectiion
Pos. Anzah Abmassung Gewicht ko Schmslz-Nr.
lem Quantity Dimension Weight kg Haet-No,
1 54 55,0 RD 5758 318485
i:::;nellio ¢ Si Mn P S Cr Mo Ni
318485 0,298 0,34 0,52 0,017 0,003 1,88 0,33 2,00
| Wamebsnsndiunmszwiana_ verglitet 860°C 90' Oel/oll + 560°C 180" Luft/air
Condilion of haat real hardened + tempered
- Kerbschiagarbeit Probenform Hiirte
Probe-N». [Lage |Temp.[ Rp0,2 Rm AS z Impact value Shape of festpieca  |Hardness
Test-No, °c N/mm? M/mm? % & J Charpy-V ~ °C
260FF1 1, +20 1141 1261 15 58" 149 52 52 +20
™
4
enngqen US-certificate / Protokoll ’;’:2:'-&" ste m:rnk:mw,@iw
Nv\e;xa Lisy ot dale L'sxpent do Fusine
' 07.07.2004 MUELLER
Das Zougns wurde maschinell erstellt und ist auch ohne Unterschrift gUitig. g;mqf“;r;:xm.mm;“ﬁz:}:f‘u&w‘? vann ..,.."’isél'i’lf.‘.'u‘i.'s'."

e e e e Ee e ——————— =
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Seite 1 /1

‘Ultraschallpriifung EN 10204 3.1.8

( | }J)késoﬁic\asting - z\,( BGH

EDELSTAHL FREITAL

Zeugnis-Nr, : 187164 Kunden-Besteli-Nr. : 07644300200 BGH-Auftrags-Nr, : 436653-01
Certificate no.: Customer order no.: BGH-works no.:
No. de certificat : . Cde. no. du client : BGH-référence:
Erzeugnigform ¢ stab, rund, roh .
Product : Round bars,unmachined
Werkstoff / Quality : 1.6580 30 CrNiMo 8
Abmessung/Dimension : 55,0 RD

warmebehandlungszustand : vergiitet B860°C 90' Oel/oil + 560°C 180' Luft/air

Condition of heat treat : hardened + tempered
priifrichtlinie
specification )
p US: nach SEP. 1921
t | rc 3 E/e ’
i Bearbeitungszustaﬁd : unbearbeitet
Machining condition . unmachined
=} prifgerit : Krautkrimer KSE 28
Test equiﬁment
prafkops . ¢ 3xTS12WB4
Probe
_| Xopplungsmittel *- : Wasser
Coupling medium R water
priafumfang ' : vollsténdig
Extent of examinacion completely
Einschallrichtung : radial
Direction of incidence ' radial
Registr./Zuldss.-grenze ; Prifung und Justierung erfolgten gemdf obiger
» Spezifikation
( Register/acceptance level ‘ Test and adjustment acc.to a.m.apecification.
\, Befund ' keine registrierpflichtigen Anzeigen
Result no reportable indications

01691 Freital,den Die gepritften Sticke wurden mit dem Stempel £ versehen, Stufe 3 DIN EN 473

Place and date ) The test pisces have the following stamp: BGH Werkss'achversmndiger
Lisu et date Les pigces cotrdlées sont repérées par le cachfat Sutvant; JUNGKUNZ Q414 Works-Inspector

( 07.07.04 L expert de I'usine
) - - . " This certificals was gencrated by Gala systern Il must not be signed for validity as well,
Das Zeugnis wurde maschinell erstelit und ist auch ohns Unterschiift goltig. Ca cortifical & 816 6labsl sur systéme Infcrratique sl st valable ans signaturs ayssl.
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; 196851 1 Pr.Lontnd,
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Consignes: Anror Griff GmbH Contract Ms BP-03/4:018  of 26.03.03
Hopdemekerssrm: Siatthalerthofilos 26, DS08R Cologns, Cetmarny,
Usta Nr DE 812016741
Specification; ap. 0 1 of
Coutitry: Gennany Customer ordar Mo
CustomesAwrora Griff GinbH Mannfactirer ortler Ne
Produst nadie:Rovnd bae
Nerin.dot, on tellvery:Techaical roquiraments 1o ooniract N sp-0344-018 of 26,03.03 , sup e §
Materiat geade: 42CrMod(1.7225) Norm. do, on grade;
Delivery condition:Forged, Quenched and Tempered |
Marking an produet: Starpat 2
rosterial grads +  cusomer order Ny . tradernark -
melt, ingot. plece (N8 + ' mamfachoer drep M - tsoh. inspection dept,  + |
item N (forging/canting/rollzd stock) + customey drwg. Ne .
Wl oowy |, . Duvinthed L Mallogeyioos hewt 20 Maseeg
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Ultraschall-/RifR-/Hérte-/Schleifbrandpriifung
Ultrasonic-/Surface Crack-/Hardness-/Nital Etching-Report
Werkspriifzeugnis 3.1B gemaf DIN/EN 10204
Specific test report 3.1B according to DIN/EN 10204

FLENDER

Kunde: Stiickzahl: Zeichnungs-Nr./Drawing-No.:
ATEC-WEISS 2 T10-0388-054-014
Best.-Nr.: Gegenstand/Object: Werkstoff/Material:
843706 M-Nabe
Liefersch.-Nr.: ATEC-Nr.: F-Auftrag
5084 ATEC-Nr 44.691 1949520

Ultrasonic Test

[:\ Ultraschallpriifung (UT)

Datum, Priifer/Date, Works Inspector:

Brifvorschrift/Test Specification: | Priiffumfang/Amount: | Gliteklasse Zone 1,2/Accuracy Grade Area 1,2:

/

Priifgerdt/Test Instrument:

Justierbereich/Adjustment Range:

( : Oberflichenzustand/surface Appearance:

Priifkopf/Probe:

Priifergebnis/Test Result:

E(:I Magnetpulverpriifung nach DIN 54130 (MT)
Magnetic Particle crack detection acc. to DIN 54130

Datum, Priifer/Date, Works inspector:
30.03.05 Otten

entmagnetisieren

Friifvorschrift/Test Specification:

Priifgerit, Felderzeugung/Test Instrument, Field Production:
Deutrometer UWE 600

Oberflichenzustand/Surface Appearance:
fertig

Priifkdrper/Test Piece:

Priifergebnis/Test Result:

Restmagnetismus < 3x1 0% Tesla

D Schleifbrandpriifung
Temper Etch Detection Test

Eel den schieifbrandgepriften Teilen mufd hinter der Ifd. Nr. ein 8 mit
Elektoschreiber angebracht werden / temper etch tested parts need to be
marked with an S behind the part no,

Datum, Priifer/Date, Works Inspector:

:] Farbeindringpriifung nach EN 571(PT)
Dye penetrant crack detection acc. to EN 571

Datum, Priifer/Date, Works Inspector:

( Eiindringmittel/Penetrant Fluid:

Entwickler/Developer:

Reiniger/Cleaner:

Oberflachenzustand/Surface Appearance:

Priifvorschrift/Test Specification:

Priifergebnis/Test Resuit:

L—_l Hartepriifung

Hardness Test

Datum, Priifer/Date, Works Inspector:

Priifverfahren/Test Specification:

Priifgerit/Test Instrument:

Sollwert, Toleranz/Nominal Value:

Istwert MP1/Value MP1:

Istwert MP2/Value MP2:

Istwert MP3/Value MP3:

Dieses Dokument wurde elektronisch erstellt und ist daher ohne Unterschrift gttig.
This document was eletronically generated and is therefore valid without signature.

Datum/Date:
31.03.2005

Werkssachverstandiger
Works supervisor

H. Borgmann
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Ultraschall-/RiR-/Harte-/Schleifbrandpriifung

Ultrasonic-/Surface Crack-/Hardness-/Nital Etching-Report FLENDER
Werkspriifzeugnis 3.1B geman DIN/EN 10204

Specific test report 3.1B according to DIN/EN 10204

Kunde: Stickzahl: Zeichnungs-Nr./Drawing-No.:
ATEC-WEISS 44 DIN 609
Best.-Nr.: Gegenstand/Object: Werkstoff/Material:
843705 SKT-PafRschrauben M14x50
Liefersch.-Nr.: ATEC-Nr.: F-Auftrag
44691 01949080
l:j Ultraschallpriifung (UT) Datum, Priifer/Date, Works Inspector:
Ultrasonic Test
Prufvorschrift/Test Specification: | Prifumfang/amount: | Giiteklasse Zone 1,2/Accuracy Grade Area 1,2:
/
Priifgerat/Test Instrument: Justierbereich/Adjustment Range:
Oberflachenzustand/Surface Appearance: Priifkopf/prabe:

Priifergebnis/Test Result:

Magnetpulverpriifung nach DIN 54130 (MT) | Datum, Priifer/Date, Works inspector:
Magnetic Particle crack detection acc. to DIN 54130 | 10.03.05 Otten u. Busch

Frifvorschrift/Test Specification: | Priifgerit, Felderzeugung/Test Instrument, Field Production:

entmagnetisieren Deutrometer UWE 600
Oberflachenzustand/sSurface Appearance: Priifkorper/Test Piece:
fertig

Priifergebnis/Test Result:
Restmagnetismus < 3x10™ Tesla

D Schleifbrandprﬁfung Datum, Priifer/iDate, Works Inspector:
Temper Etch Detection Test

Bei den schieifbrandgepriften Teilen muf} hinter der lfd. Nr. ein S mit
Elektoschreiber angebracht werden / temper etch tested parts need to be
marked with an S behind the part no.

L ] Farbeindringpriifung nach EN 571(PT) Datum, PriiferiDate, Works Inspector:
Dye penetrant crack detection acc. to EN 571

Eindringmittel/Penetrant Fluid: Entwickler/Developer: Reiniger/Cleaner:

Oberflachenzustand/surface Appearance: Priifvorschrift/Test Specification:

Prifergebnis/Test Result:

I:I Hérteprﬁfung Datum, Priifer/bate, Works Inspector:
Hardness Test

Priifverfahren/Test Specification: Priifgerat/Test Instrument: Sollwert, Toleranz/Nominal Value:

Istwert MP1/value MP1: Istwert MP2/value MP2: Istwert MP3/vaiue MP3:

Dieses Dokument wurde elektronisch erstellt und ist daher ohne Unterschrift gdiltig.
This document was eletronically generaled and is therefore valid without signature.

Datum/Date: Werkssachverstédndiger H. Borgmann
10.03.2005 Works supervisor
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Ultraschall-/Rif-/Harte-/Schleifbrandpriifung
Ultrasonic-/Surface Crack-/Hardness-/Nital Etching-Report

Werkspriifzeugnis 3.1B gemaf DIN/EN 10204 FLENDE“

Specific test report 3.1B according to DIN/EN 10204

Kunde: Stiickzahl: Zeichnungs-Nr./Drawing-No.:
ATEC-WEISS 54 DIN
Best.-Nr.: Gegenstand/object: Werkstoff/Material:
843705 SKT-Mutter M16
Liefersch.-Nr.: ATEC-Nr.: F-Auftrag
44691 01949080
lj Ultraschallpriifung (UT) Datum, Priifer/Date, Works inspector:
Ultrasonic Test
Prifvorschrift/Test Specification: | Pritfumfang/amount: | Gliteklasse Zone 1,2/Accuracy Grade Area 1,2:
/
Prifgerat/Test instrument: Justierbereich/Adjustment Range:
Oberflichenzustand/Surface Appearance: Priifkopf/probe:

Priifergebnis/Test Result:

Magnetpulverpriifung nach DIN 54130 (MT) | Datum, PriiferiDate, Works Inspector:
Magnetic Particle crack detection acc. to DIN 54130 10.03.05 Otten u. Busch

Prifvorschrift/Test Specification: | Priifgerat, Felderzeugung/Test Instrument, Field Production:

entmagnetisieren Deutrometer UWE 600
Oberfldchenzustand/surface Appearance: Priifk6rperiTest Piece:
fertig

Priifergebnis/Test Result:
Restmagnetismus < 3x10™ Tesla

D Schleifbrandpriifung Datum, Priifer/Date, Works Inspector:
Temper Etch Detection Test

Eiel den schieifbrandgepriiften Teilen mufl hinter der Ifd. Nr. ein § mit
Elektoschreiber angebracht werden / temper etch tested parts need to be
marked with an S behind the part no.

D Farbeindringpriifung nach EN 571(PT) Datum, Priifer/Date, Works Inspectar:
Dye penetrant crack detection acc. to EN 571

Eindringmittel/Penetrant Fluid: Entwickler/Developer: Reiniger/Cleaner:

Oberflichenzustand/Surface Appearance: Priifvorschrift/Test Specification:

Priifergebnis/Test Result:

D Héartepriifung Datum, Priifer/Date, Works Inspector:
Hardness Test
Prifverfahren/Test Specification: Priifgerat/rest Instrument: Sollwert, Toleranz/Nominal Value:

Istwert MP1/value MP1: Istwert MP2/value MP2: Istwert MP3/value MP3:

Dieses Dokument wurde elekironisch erstellt und ist daher ohne Unterschrift giltig.
his document was eletronically generated and is therefore valid without signature.

Datum/Date: Werkssachverstiandiger H. Borgmann
10.03.2005 Works supervisor
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Herstellererkldrung
im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 98/37/EG Anhang Il B

Hiermit erkldren wir, daf die in der Montageanleitung
AN 4299 DE T10-0388-130-019 beschriebene

ARPEX®- Ganzstahlkupplung der Baureihe
ART-10 Bauart MFVFM Grofle 388-10

zum Einbau in eine Maschine bestimmt ist, und daR lhre Inbetriebnahme solange
untersagt ist, bis festgestellt wurde, daf die Maschine, in die diese Komponente
eingebaut wird, den Bestimmungen der EG-Richtlinie (Originalfassung 98/37/EG
einschi. der weiteren Anderungen) entspricht.

Mit dieser Herstellererkidrung werden alle - soweit fiir unser Produkt zutreffen-
den - harmonisierten Normen beriicksichtigt, die von der EG-Kommission im
Amtsblatt der Europdischen Gemeinschaft verdffentlicht sind.

Bocholt, 2005-04-06

W
Unterschrift (Produktverantwortlicher)

Konformitatserkldrung

im Sinne der EG-Richtlinie 94/9/EG vom 23.03.1994
und mit den zu ibrer Umsetzung erlassenen Rechtsvorschriften

Der Hersteller A. Friedr. Flender AG, D-46393 Bocholt, erklart, daB die in der
Montageanleitung AN 4299 DE T10-0388-130-019 beschriebene

ARBPEBEX®- Ganzstahlkupplung der Baureihe
ART-10 Bauart MFVFM GroRe 388-10

Gerét im Sinne des Artikels 1 sowie des Artikels 8, Absatz 1) ¢) der Richtlinie
94/9/EG ist und mit den Bestimmungen der Richtlinie 94/9/EG und den sie
umsetzenden nationalen Rechtsvorschriften tibereinstimmen.

Die ordnungsgemal vom Hersteller ersteliten, technischen Unterlagen werden
gemalR den Bestimmungen der Richtlinie 894/8/EG Anhang VIIt fir mindestens
zehn Jahre zur Einsichtnahme durch die zusténdigen nationalen Behdrden beim
Hersteller bereitgehalten.

Bocholt, 2005-04-06

.

n
Unterschrift (Préduktverantwortlicher)

0 it~

Unterschrift (Leiter Engineering)

A. Friedr. Flender AG, 46393 Bocholt - Telefon 02871/92-0 - Telefax 02871/92-2596 -www.flender.com
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